
МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ И РУЧНЫЕ 

КОНСТРУКЦИЯ И РАЗМЕРЫ 

ГОСТ 3266-81 



МЕТЧИКИ МАШИННЫЕ И РУЧНЫЕ ГОСТ 

3266—81 

Взамен 
Конструкция и размеры 

Machine and hand taps. Design and dimensions ГОСТ 3266—71 

ОКП 3 9 1 3 00 

Постановлением Государственного комитета СССР по стандартам от 29 января 
1981 г. № 328 срок введения установлен 

1. Настоящий стандарт распространяется на машинно-ручные 
метчики для нарезания метрической резьбы по ГОСТ 24705—81 
трубной резьбы по ГОСТ 6357—81 и дюймовой резьбы по ОСТ 
НКТП 1260. 

Требования стандарта являются обязательными, кроме пп.. 4.8, 

2. Метчики должны изготовляться одинарными и комплектны­
ми для сквозных и глухих отверстий. 

3. Конструкция и размеры метчиков должны соответствовать: 
коротких метчиков с усиленным хвостовиком для метрической 
резьбы — указанным на черт. 1 и в табл. 1; 

коротких метчиков с шейкой для метрической резьбы — ука­
занным на черт. 2 и в табл. 2; 

коротких метчиков с проходным хвостовиком для метрической 
резьбы — указанным на черт. 3 и в табл. 3; 

метчиков для метрической резьбы с проходным удлиненным 
хвостовиком — указанным на черт. 3 и в табл. 4; 

комплектных метчиков из трех штук для метрической резь­
бы —'указанным на черт. 3 и в табл. 5; 

метчиков для дюймовой резьбы 1/4"—3/8" — указанным на 
черт. 2 и в табл. 6; 
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метчиков для дюймовой резьбы 7/16"—2" — указанным на черт. 3 и в табл. б; 
метчиков для трубной резьбы — указанным на черт. 3 и в табл. 7. 

Черт. 1 



ГОСТ 3266 -81 



С. 4 ГОСТ 3266—81 



ГОСТ 3266-81 С.5 



Продолжение табл. 1 

* Предельные отклонения размера d для хвостовиков в посадочной части: повышенной точности — h9, 
нормальной точности—h11 

Р а з м е p ы в мм 





С. 8 ГОСТ 3266—81 

Короткие метчики с шейкой 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266-81 С.9 

для метрической резьбы 

Т а б л и ц а 2 



С 10 ГОСТ 3266 -81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266—81 С.11 

Продолжение табл. 2 

в им 



С 12 ГОСТ 3 2 6 6 — 8 1 



ГОСТ 3268—81 С. 13 

Продолжение табл. 2 

в мм 



С.14 ГОСТ 3266—81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266-81 С.15 

Продолжение табл. 2 

в мм 



С.16 ГОСТ 3266—81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266—81 С 17 

Продолжение табл. 2 

в мм 



С . 1 8 ГОСТ 3266-81 

Короткие метчики с проходным 

Р а з м е р ы 



хвостовиком для метрической резьбы 
в мм 

ГОСТ. 3266 -81 С.19 

Т а б л и ц а 3 



С 20 ГОСТ 3266—81 

Р а з м е р ы 



ТОСТ 3266—81 С. 21 

Продолжение табл. 3 



С. 22 ГОСТ 8266—81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266—81 С. 88 

Продолжение табл. 3 

в. мм 



С. 24 ГОСТ 3266-81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266—81 С. 85 

Продолжение табл. 3 

в мм 



С.26 ГОСТ 3266—81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266-81 С.27 

Продолжение табл. 3 



С. 28 ГОСТ 3266—81 

Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266-81 С. 29 

Продолжение табл. 3 

в мм 



Р а з м е р ы 



ГОСТ 3266-81 с.31 

Продолжение табл. 3 


